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  FARA 4 SETنمایشگر

 

 :اطلاعات اساسی

 .متصل نکنید را قبل از اتصال لودسل و دیگر سیم بندیها هرگز برق نمایشگر -1

 )جعبهه تسیهیماز یک  ،  جهت اطمینان نمایشگر بهتر است  در صورت اتصال بیش از یک لودسل به -2

junction box )استفاده شود ساخت این شرکت. 

 .اییت از کابل برق به دور باشدحدالامکان کابل لودسل می ب  -3

در مییر خود تا نمایشگر به صورت یکپارچه بوده و فاقد ترمینهال  سعی شود کابل لودسل می باییت -4

 .باشد

  .، به دور از خطرات مکانیکی انجام پذیردکابل کشی بهتر است  از یک مییر مطمئن   -5

ال زمهین برقهرار بهوده و شهیلد اتصه بهتهر اسهت جهت جلوگیری از اعمهال هرگونهه نهویز در نمایشهگر -6

 .لودسل نیز به نمایشگر وصل شود

 .هرگز نمایشگر را نزدیک به یک محیط الکترو مغناطییی شدید نصب نکنید  -7

 

 

 :توجه

 .قبل از هرگونه اقدام جهت سیم بندی نمایشگر بهتر است راهنمای ذیل را مطالعه نمایید            
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 :فهرست 
 

 
 3      -------------------------------------------------------------مشخصات فنی  

 4      ------------------------------------------------------  اتصالات الکتریکی

 5      -----------------------------------------------------------تنظیمات نمایشگر  

 6     ---------------------------------------------------------صفر نمودن پارسنگ  

 6     --------------------------------------------------------------کالیبره دستی   

 set point  -------------------------------------------------------------     7تنظیم 

 7     ------------------------------------------------------------تغییر طرح اختلاط  

 7     --------------------------------------------------------------تنظیمات جانبی   

 8     --------------------------------------------------------------------توصیه   
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 :خصوصیات نمایشگر

رلهه هها قابهل تنظهیم ایهن زن با چهار خروجی رله می باشهد، نمایشگر ویک  FARA 4 SETنمایشگر 

 .دستی و اتوماتیک را دارا است این نمایشگر قابلیت کار به صورت. بوسیله کیبورد می باشند

 

 :فنی مشخصات

 هرتز 60-50ولت با فرکانس  230-220 :تغذیه  منبع     

  VA 3:مصرف برق      

 5V DC +/- 3%: ولتاژ تحریک لودسل     

 اهمی 353چهار لودسل : حداکثر تعدا د لودسل     

 درجه سیلییوس  70+     20-: دمای نگهداری     

 درجه سیلییوس     50+    10-: دمای کار     

 قیمت  13333 :زینه بندی نمایشی     

 بیتی  24: زینه بندی داخلی     

 میلیمتر 11با ارتفاع   7segmentرقمی از نوع  5: نوع نمایش     

 تن و کیلوگرم: واحدهای نمایشی     
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 :اتصالات الکتریکی 

     

 جانکشن باکست از اگر از بیش از یک لودسل استفاده می کنید بهتر اس 

                       سههههیم لودسههههل بهتههههر اسههههت شههههیلد دار باشههههد و اتصههههال شههههیلد سن نیههههز . ضههههد ست اسههههتفاده شههههود      

نباشهدودریک محهیط  0.5mm²سعی شود هر سیم کابل لودسل کمتهر از  .حتما به نمایشگر وصل شود

 .مطمئن و به دور از کابل برق به نمایشگر وصل شود

ین باییتی سهیم لودسهل از کوتهاهترین میهیر ممکنهه بهه نمایشهگر وصهل شهود وسهعی شهود تها همچن     

 .متر تجاوز نکند 23طول سیم از 

     

 

 

 

 :شروع کار با دستگاه 

 دقیسه 5-13ابتدا برق دستگاه را متصل نمایید، سپس بهتر است بمدت 

   .صبر کنید تا تمامی قیمتهای دستگاه سماده به کار شوند

 

یهاد شهود اگهر بهه در این هنگام وزن کمی به دستگاه وارد نمایید ، باییتی این وزن به صورت مثبت ز

حههال باییههتی  .صههالات لودسههل بههه نمایشههگر دوبههاره کنتههرل شههودمههی باییههت ات سههمت منفههی نههزول کههرد

 .تنظیمات مربوطه را به نمایشگر وارد نمود تا سماده کار شود
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 :تنظیمات اساسی نمایشگر 

در ایهن . نمایشهگر ، بهرق سنهرا وصهل نماییهدپس از اطمینهان از درسهتی اتصهالات وصهحت سهیم بنهدی 

پس از سن .سازی خود، نام ومدل نمایشگر را نمایش می دهدثانیه دستگاه برای سماده  5هنگام به مدت 

 .دستگاه وارد حالت نمایش وزن می شود

اگر بار اولی است که از دستگاه اسهتفاده مهی کنیهد در ایهن صهورت نیهاز بهه تنظهیم سن نیهبت بهه مهورد 

 :مصرف خواهید داشت که به صورت ذیل می باشد

دراین ، نمایشههگره داریههداثانیههه نگهه 3و بمههدت  شههردهرا همزمههان فdown (-)سههپس و up)+( شیههتی 

 .وارد مرحله تنظیمات می گردد صورت

سن    menuوارد سن مرحلههه شههده  وبهها اسههتفاده از شیههتی  enterدر هههر مرحلههه بهها اسههتفاده از شیههتی 

 .تنظیم را تایید کرده ووارد مرحله بعد خواهیم شد 

ه سییههتم را وارد نمودکههه ایههن عمههل توسههط باییههتی ابتههدا رمههز ورود بهه :( ps )رمززو ورود اولیززه -1

ایهن رمهز اولیهه توسهط شهرکت سهازنده ارا هه . انجهام مهی پهذیرد downو  upوسهپس  enterشیتیهای 

 .خواهد شد

  ( : unit)تنظیم پارامتر واحد وزن -2

 unit=0بطوریکه . در این مرحله می توان پارامتر واحد وزن را بر حیب تن یا کیلوگرم تنظیم نمود

 .برای تن خواهد بود  unit=1ی کیلوگرم و برا

 ( : dc.p)تنظیم رقم اعشار-3
را  رقههم اعشههار مههورد نظههر down وupرا فشههار داده سههپس بهها اسههتفاده از شیههتیهای  enterشیههتی  

 انتخات کنید

 ( :  nu-u)لودسل mv/vتنظیم  -4

ه سن نوشهته شهده را کهه روی لودسهل ویها در شناسهنام mv/vقیمت می باییت عدد مربهوط بهه  در این

 .عینا وارد شود

 :( rsl)تنظیم زینه بندی دستگاه -5

در این مرحله باید دقت زینه بندی دستگاه را با توجه به موارد استفاده و حیاسیت کار تنظیم کهرد کهه 

 .می باشد 1,2,5,10,20,50,100این زینه بندی شامل 

 ( :  cpt)ظرفیت کار دستگاه تنظیم -6

ر چهارلودسهل بها ییت ظرفیهت کهل دسهتگاه تهوزین را وارد نمهود، بطهور مثهال اگهمی بادر این مرحله 

را وارد نمهود ویها  12000=3000*4مهی باییهت در ایهن منهو عهدد  تن وجود داشهته باشهد، 3ظرفیت 

و ظرفیهت کهل  بدسهت سوردهاینکه اگر در سییتم تهوزین شهاهین بنهدی وجهود دارد ضهرایب شهاهین را 

 . کرد در این منو واردسییتم را 

 ( : out)تعداد دریچه مورد نظر  تنظیم-7

ایهن تعهداد .با تغییر این منو می توان تعداد خروجی رله مورد نیاز را در حالت اتوماتیک بدست سورد 

 .قابل افزایش است   4تا عدد 

 ( :  tare)بار مرده  تنظیم-8

تغییر داد و همچنین سخرین پارسنگ صهفر شهده را  بار مرده دستگاه را با استفاده از این منو می توان

 . (تغییر این منو توصیه نمی شود) .میتوان در این منو مشاهده کرد 
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 : (flt)تنظیم حساسیت کار-9 

 مرحله فیلتر می باشد که حیاسیت کار دستگاه را با  23دستگاه حاضر دارای 

 رایط محیطی و حیاسیتسن می توان کم وزیاد کردودر هر سییتم نیبت به ش

 .کار سن عدد بخصوصی را می توان در نظر گرفت

 : بودن رله ها    no-nc تنظیم -11
 .مشخص نمود    set pointقبل از حالت این منو می توان حالت رله ها را  تنظیمبا 

rly=0   or normally open 

rly=1   or normally close 

 :( nps1)به منورمو ورود تغییر -11

 .ر صورتیکه تمایل به تغییر رمز ورود داشته باشید، از این منو استفاده شودد

 :( nps2)به کالیبرهرمو ورود تغییر-12

جهت ممانعت از دستکاری افراد بیگانهه بهه کهالیبره دسهتگاه و تغییهرسن بهرای ایهن منهو نیهز رمهزی در 

 .کردبرای تغیییر سن می توان از این منو استفاده . نظر گرفته شده است

 : setمنوی  -13

بهرای ورود بهه سن نیهز رمهزی وجهود . این منو جهت انجام برخهی تنظیمهات داخلهی دسهتگاه مهی باشهد 

رمهز ورود بهه سن فسهط در اختیهار سهازنده . این تنظیمات فسط یکبار بعداز ساخت استفاده می شود.دارد

 .خواهد بود

مشهاهده مهی    passانجام پذیرفته و پیهام  اصلی نمایشگر تنظیماتپس از انجام این مراحل در حسیست 

 .وارد مرحله نمایش وزن خواهیم شد    enterبا فشردن شیتی . شود

 ( :  tare)صفر نمودن پارسنگ 

بههدین ترتیههب . را مههی فشههاریم menuرا فشههرده سههپس شیههتی  upدر حالههت نمههایش وزن ابتههدا شیههتی 

را سهه   zeroمچنهین میتهوان دکمهه ه.پارسنگ موجهود در باسهکول بصهورت دیجیتهال صهفر مهی شهود

 .ثانیه فشرده ونگه داشت بدین ترتیب نیز پارسنگ صفر خواهد شد 

 :کالیبره دستی 

صورت دستی را حرفه ای وزن می باشد که قابلیت کالیبره بدستگاه حاضر جزء معدود نمایشگرهای 

ر صحیح وارد نمهوده کل باسکول را بطو capacityلودسل و   mv/vاست اگر  قابل ذکر. دارا است 

نشهان مهی دههد و کهالیبره دسهتی صهرفا باشیم نمایشهگر بطهور خودکهار وزن روی باسهکول را درسهت 

 . بخاطر تصحیح خطاهای ناشی از این موضوع است

جهت انجام کالیبره دستی ابتدا مطمئن شوید که باسکول کاملا خالی از بهار اسهت،ابتدا وزن مشخصهی 

را فشهار دهیهد ووزن مهورد    menuرا فشهرده سهپس downیهد شیهتی را به روی باسهکول وارد نمای

سپس بار را خالی نموده وپارسنگ ایجهاد شهده را .را فشار دهید   setنظر را وارد کرده،سپس شیتی 

 .وصحت نمایش را کنترل نمایید صفر نمایید وجهت حصول اطمینان دوباره بار راوارد نموده 
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 :   set pointتنظیم 

 set p1را فشار داد، در این صورت پیهام    menuنمایشگر ابتدا باید شیتی   set pointبرای تنظیم 

  enterو (-)،)+( بهها اسههتفاده ازشیههتیهای را فشههرده و وزن مههورد نظر enterشیههتی .ظههاهر مههی شههود

ی تهوان بها صرفا چشمک زن را بهه چهه ههدایت مهی کنهد و مه enterدر این مرحله شیتی . شود وارد

 نمود را تنظیم... استفاده از سن ارقام یکان، دهگان و

شهود ، بهه همهین ظهاهر می  set p2پیهام .جهت ذخیره در حافظه فشرده می شهود   menuسپس شیتی 

 . ادامه داده می شود( در صورت نیاز)  set p4ترتیب تا 

 ز رسیدن به گاه حاضر جزء معدود نمایشگرهایی است که قابلیت قطع رله قبل ادست

 بطوریکه بصورت تجربی مسدار ریزش هر ( .  voll)را دارا می باشد   set pointحالت 

 وارد می کنیم، بدین ترتیب  vollدریچه پس از قطع رله را محاسبه کرده و در قیمت 

بها حهداقل  نیهز ریهزش خواههد داشهت،بنابراین  vollبیته شده و به اندازه ( set-voll)دریچه در وزن 

 .ا عملیات توزین انجام خواهد یافت خط

  .برای هر چهار رله وجود داشته و قابل تنظیم است set pointنیز همانند  vollتنظیم 

 ( : program)تغییر طرح اختلاط

جهت رفهاه . می باشد اختلاطنمایشگر حاضر تنها نمایشگری است که دارای امکان تعریف چند طرح 

طههرح جهههت تغییههر هههر  .مختلههف را وارد نمههود طههرح اخههتلاط 8ن تهها میتههوا کارفرمهها ،و حههال اپراتههور 

در این موقع دسهتگاه  . داریدرا فشرده و نگه    enterشیتی درحالت نمایش وزن  به دیگری  اختلاط

. استفاده می شهود progجهت تغییر downو  upو سپس از شیتیهای  را نمایش می دهد =progپیام 

بهدیهی اسهت جههت تنظهیم . نشانگر فعال بهودن سن اسهت  programمربوط به هر  LEDروشن بودن 

set point  در هرprogram باید  همانند قبل عمل کرد. 

 :تنظیمات جانبی جهت دقت بیشتر توزین در حالت اتوماتیک 

تنظیمات فوق منحصر به این نمایشگر بوده و جزء تخصصی ترین تنظیمات جهت دقت هر چه بیشتر 

 :م این تنظیمات همانند ذیل عمل می کنیم برای انجا. می باشد

فشهار داده مهی شهود،   enterثانیهه شیهتی  3را فشرده ونگه داشهته سهپس بهه مهدت  menuابتدا شیتی 

 .فشار داده می شود enterرا نمایش می دهد، در این هنگام شیتی  pauseنمایشگر پیام 

 

pause : کهاربرد سن روجی به خروجی دیگر اسهتایجاد وقفه ما بین انتسال از یک خاین تنظیم جهت ،

 .نمایشگر وارد مرحله بعد می شود  menuجهت تثبیت وزن در خروجی قبل است ، با فشردن کلید 

Pulse1  :وزن زمان قطع و وصل رله اول در زمان (set-voll  )این مرحلهه جههت تنظهیم.می باشد 

یهن وزن دسهتگاه بطهور اتوماتیهک در طهی ا. شهدن دریچهه در حالهت اتوماتیهک اسهت هبهازو بیهت زمان

 .دریچه را باز و بیته می کند تا به وزن مطلوت برسد

 .تا خروجی چهار میتواند تنظیم شود pulseمنوی 

نمایشگر وارد مرحلهه  enterظاهر می شود، با فشردن  passدریچه چهارم پیام  pulseپس از تنظیم 

 .نمایش وزن می شود

و جانبی اگر قصد ورود به یک پارامتر را نداریهد کهافی اسهت اولیه در هر مرحله از تنظیمات : نکته 

بهه منهوی قبلهی مهی (  up)و یها بها اسهتفاده از .به پارامتر دیگر وارد شهوید(  down)با فشردن شیتی 

 .توان دسترسی پیدا کرد
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 :توصیه 

 .پس از اتصال لودسل به دستگاه از جوشکاری دستگاه اجتنات نمایید -1

لودسل را در داخل تابلو برق و خارج از سن، در میهیر بهین لودسهل و نمایشهگر بهه دور  کابل -2

 .از کابل برق هدایت نمایید

مهی باییهت یکپارچهه باشهد یها در صهورت اضهافه نمهودن سهیم بهه سن  نلامکا کابل لودسل حدا -3

 .حتما لحیم کاری شود

 .حتما فیوز مناسبی برای  نمایشگرها در نظر بگیرید -4

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 


